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1.  Funktion
Anlzegget er normalt opbygget saledes at ventilerne aktiveres én ad gangen med en
pausetid tilpasset braendselstype og kedelstarrelse.

Ved kedeltilsmudsning, som fx ses pa forhgjet ragtemperatur, forkortes pausetiden mellem
aktivering.

Ved konstant lav ragtemperatur kan man forsgge at forlaenge pausetiden, dog uden at
regtemperaturen stiger, for at minimere trykluftforbruget. Falg vejledningen til PLC/Timer
ved aendring af pausetid.

2. Styring af anlaegget
PLC/Timer styringen teendes og slukkes pa afbryderen pa panelfront.

Husk altid at slukke for styringen ved kedelinspektion eller kedelstop. Automatisk teend og
sluk af anlaegget kan ske i kombination med kedeldrift ved med en dgrkontakt at forbinde
fx en blaesermoter pa kedlen med PLC/Timer gennem indgangen: Kortsluttes nar der
gnskes rensning.

VIGTIGT ! Der skal trykluft pa anlaegget for kedlen szettes i drift.
Der skal veaere trykluft pa anleegget under kedeldrift.
Sluk altid for anlaegget for kedelinspektion.
Tem anlaegget for trykluft for afmontering.
Tem anlaegget for trykluft for kedelinspektion.

3. Trykluftforsyning

Trykbeholderen forbindes til en kompressor gennem minimum 2" rarledning. Anlaeggets
tryk justeres med trykregulatoren. Under denne er et luftfilter (obligatorisk), som bgr
kontrolleres jaevnligt. Dette filter tammer sig selv automatisk nar anlaegget gares tryklgst.
Trykluftledningen er forsynet med kontraventil og 3-vejs ventil til afluftning.

Kompressorstarrelse og trykluftforbrug er afhaengig af pausetiden mellem skuddene, ikke
af antallet af ventiler. Alene antallet af skud per time afger luftforbruget, da luftforbruget
per skud er konstant.

Trykbeholderen bgr have et tryk pa 8 — 9 bar (0,8 - 0,9 MPa). Trykket ma dog ikke
overstige 10,5 bar. Normalt falder trykket i en beholder fra 8 bar til 5 bar under aktivering
af en ventil. Med en beholder pa 150 liter kan luftforbruget per skud opggres til: 3x150 =
450 liter eller 0,45Nm®/h(fri luft).

Ved 12 skud per time kan luftforbruget opgares til: 3x150x12 = 5400 liter eller 5,4Nm?/h (fri
luft).

Er anlaegget forberedt til overtryk, blaeses kgleluften ind og dermed bliver det samlede
forbrug for en enkelt ventil i alt 1000 liter eller 1Nm?/h.

Levetid for trykbeholder er 3,6 mio. aktiveringer.

Af hensyn til keling af ventiimembraner skal anlagget trykluftforsynes for opstart af
kedel samt holdes pa tryk under al drift af kedlen.



4. Inspektion af kedel - fast installation

Ventilerne er fast forbundet med kedlen og/eller renselemmene.
Inspektion af kedel gennem renselem med Aerovit foregar saledes:

1) Afbryd stremforsyningen til anlaegget.

2) Tem anlaegget for trykluft ved hjaelp af 3-vejs ventilen.

3) Afbryd styrestremmen ved multistikket.

4) Friggr anlaegget ved unionen mellem ventilarm og trykbeholder.
5) Renselem med ventilanlaeg abnes eller laftes.

Efter endt inspektion tilsluttes anleegget saledes:
6) Renselem med ventilanlaeg lukkes eller seenkes pa plads.
7) Anlaegget styres pa plads i unionen som spaendes til.
8) Styrestreammen tilsluttes ved multistikket.
9) Fyld trykluft pa anleegget gennem 3-vejs ventilen.
10) Teend for strgmforsyningen til anleegget.

5. Inspektion af kedel - aftagelig installation

Ventilerne er forbundet med kedlen og/eller renselemmene med lynkoblinger.
Inspektion af kedel gennem renselem med Aerovit foregar saledes:

1) Afbryd stremforsyningen til anlaegget.

2) Tem anlaegget for trykluft ved hjeelp af 3-vejs ventilen.

3) Afbryd styrestremmen ved multistikket.

4) Friger koblingerne med spaendegrebene.

5) Frigar anleegget ved unionen mellem ventilarm og trykbeholder.
6) Ventilarm lgftes fri af koblinger/renselem og leegges til side.

Efter endt inspektion tilsluttes anleegget saledes:
7) Ventilarm styres til koblinger/renselem.
8) Anlaegget styres pa plads i unionen, som spzendes til.
9) Spaend koblingerne med spaendegrebene.
10) Styrestremmen tilsluttes ved multistikket.
11) Fyld trykluft pa anlaegget gennem 3-vejs ventilen.
12) Teend for stremforsyningen til anleegget.

6. Aerovits patenteret kolesystem

Alle Aerovit ventiler har det patenteret kglesystem, der forhindrer den varme rgggas
i at treenge ind i ventilen.

Ved undertryk i kedlen:
Kgleluften suges ind gennem den kalibreret dyse. Det anbefales at tjekke dysen regel-
maessigt. sa den ikke lukker til.

Ved overtryk i kedlen:

Kgleluften bleeses ind i Aerovit ventilen. Kgleluften forsynes fra samme trykbeholder.
Trykket for kgleluften skal overvinde trykket i kedlen. Aerovit anbefaler at filter/
regulatoren for kgleluften stilles pa 3bar.
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8. Aerovit-ventil serie A40
Ventilerne er 2-vejs normalt lukkede membranventiler, der styres af en pilotventil. De er
konstrueret til ekstrem hurtig abnings/lukketid og til stor gennemstremning.

Ventilhuset er af anodiseret, stgbt aluminiumslegering, og alle bolte er i rustfrit stal.
Pilotventilen er fast sammenbygget med membranventilen og har en indkapslet spole
(Klasse H isolering) med et vandteet (IP-65) stik.

8.1 Funktion
Membranen deler ventilen i et gvre kammer og et nedre kammer. Trykluften gar ind i det
nedre kammer og passerer til ventiludgangen, nar membranen lgftes.

Membranen har et lille sivehul, hvorigennem trykluften passerer til det gvre kammer og
fylder dette op. Der skabes derved samme tryk pa begge sider af membranen. Trykket i det
gvre kammer udgves over hele membranens overflade, hvorimod trykket i det nedre
kammer udgves pa en mindre del af membranen. Dette presser membranen ned mod
ventiludgangen og holder ventilen lukket.

Det gvre kammer star i atmosfaerisk forbindelse gennem udluftningshullet i pilotventilen.
Spolestemplet vil i normal position holde udgangen lukket ved at bibeholde trykket i det
gvre kammer og saledes holde ventilen lukket i pausetiden. Nar pilotventilen traekkes,
loftes stemplet i spolen og trykluften i det gvre kammer skydes hurtigt ud i atmosfeeren
gennem udluftningshullet.

Da trykluften passerer hurtigere til ventilafgangen end til det gvre kammer gennem
sivehullet i membranen, falder trykket i det gvre kammer pludseligt. Trykket i det nedre
kammer lgfter membranen og lader trykluften passere gennem ventilen til ventilafgangen.
Da dette sker inden for 1/40 sekund dannes der en lufttrykbglge foran ventilafgangen.

Nar speendingen til spolen afbrydes, vil magnetankret lukke luftudstremningen, trykluften
holdes over membranen og lukker derved for ventilskuddet.

8.2 Adskille og samle ventilen

Tag trykket af anlaegget, afbryd stremforsyningen og ga trinvis frem som falger:

1. Skruen i stikket Igsnes og stikket (1+2) traekkes ud af spolen (3).

2. Bolten som laser spolen lgsnes, og spolen fjernes.

3. Ankerdelen (5) lasnes, og magnetanker og ankerfjeder (6+7) fiernes.

4.  Skruerne (4) pa pilotlag (8) og mellemlag (10) Igsnes og ventillaget fiernes.
Pilotmembran (9), hovedmembran (13) og membranfjeder (11) fijernes.

5.  Alle dele er nu tilgeengelige for renggring eller udskiftning. Udskift slidte og @delagte
dele.

6. Delene samles i modsat reekkefglge, idet man ngje bemaerker snittegningerne.

7. Rens hullet i hovedmembranen og genindsaet membranerne (12-9) med stalskiven

vendt mod ventillag (13). Membranens sivehul skal passe i hullet i ventilhuset.

8.  Skruerne over membranerne spzendes til 16 Nm, ankerdelen i pilotsaedet spaendes til
20 Nm, skruen i stikket til 0.6 Nm.

9. Efter samling aktiveres ventilen et par gange for kontrol af korrekt abning/lukning.

VIGTIGT! Ved montage af ventil pa manifold spandes boltene i quick-mount-
seaettet til 20 Nm.

VIGTIGT! Ved montage af ventilerne skal spaendebandene spandes, til de begynder

at deformere. Spa@ndebandene skal efterspandes efter en uges drift.



8.3 Tegning og reservedelstabel, serie A40 12"

Reservedele

1717 Reparationsseet:
(9) Pilotmembran
(11) Membranfjeder
(12) Hovedmembran

1722 (3) Spole 24V AC

1724 (3) Spole 24V DC

1725 (3) Spole 230V

1728 (1+2) Stik m. pakning

1727 (5) Ankerenhed

1726 (6+7) Magnetanker m. fieder

1729 (4) Skruer sma

1729-1 (14) Skruer store

1720 (8) Pilotsokkel

1721 (10) Mellemlag

1760 (13) Ventilhus

Spandingsforsyning: Membranmateriale:
DC 24V Nitril gummi m. nylonforstaerkning
AC 24V -115V-230V /50Hz

Temperaturomrade:
Stremforbrug: 23 VA STD -20°C + 80°C

Viton —20°C + 200°C
Temperaturomrade:
Spole: -40°C +80°C Driftstryk:

Pilot: -40°C +80°C 0,5 bar — 10 bar



9.

Vedligehold

Advarsel: Afbryd streamforsyningen og tag trykket af anlaegget far der udferes
reparationer.

Det er ikke ngdvendigt at fierne ventilen fra rgrsystemet under vedligehold.

9.1 Rensning

Ventilerne bgr rengares med visse mellemrum. Rensningsinterval er afhaengig af
trykluftkvalitet og aktiveringsfrekvens. Hvis spaendingen til spolen er korrekt, vil en mislyd
eller laekagestgj normalt indikere at rensning eller udskiftning er ngdvendig.

9.2

Forebyggende vedligehold

Hold trykluften ren, tgr og fri for olie.

Kontroller ventilerne mindst én gang per maned for korrekt abning og lukning.
Adskil ventilerne periodisk for kontrol af skader, slitage eller spraekker ved hullet

i hovedmembran og ved pilotsoklen. Renggr grundigt og udskift defekte dele.
Kontroller slangerne mellem ventil og kedel for spraengninger og gennembraending.
Udskift eventuelle defekte slanger.

10. Fejlfinding

Hvis anlaegget ikke fungerer:

Kontroller at der er streamforsyning til spolen.

Kontroller om spolen er breendt af.

Kontroller spaendingen pa spolens stramforsyning (mindst 90% af det angivne).
Kontroller at trykluften holder 8 -9 bar.

Kontroller at skruerne pa pilotgruppen og ventillaget er fastspaendte.

Hvis anlaegget ikke kan holde tryk og kompressoren derfor kgrer konstant: Afbryd
og tilslut stramforsyningen for at genindkoble en ventil der "haenger". Hjeelper dette
ikke, lokaliser hvilken ventil der leekker luft. Afbryd anleegget, tam det for trykluft og
adskil ventilen for at renggre den og kontrollere membranen for revner eller taering.
Udskift om ngdvendigt membranen. Normal holdbarhed for en membran er 1-2 ar.
Fjederen over membranen kan med fordel udskiftes sammen med membranen.

11. Anbefalede reservedele

Spole, 24 V (alt. 230 V)
Membraner + fjedre
Pilotventil komplet

Skudslange
Speaendeband

Lynkobling
Pakning til kobling.



