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1. Funktion

In der Standard-Ausflihrung werden die Aerovit-Ventile nacheinander aktiviert um die
Pausenzeiten dem Brennstoff und der Kesselleistung anzupassen. Im Falle der Ver-
schmutzung des Kessels und Anstieg der Rauchgastemperatur ist eine Verkurzung der
Pausenzeiten erforderlich. Bei stetig niedriger Rauchgastemperatur konnen die Pausen-
zeiten verlangert werden. Es ist darauf zu achten, dal} dabei ein Anstieg der Rauchga-
stemperatur vermieden wird, um den PreRluftverbrauch zu reduzieren. Bei Anderungen
der Pausenzeiten beachten Sie bitte unsere Bedienungsanleitung.

2. Steuerung der Anlage

Die PLC/Timer Steuerung wird durch den Drehschalter an der Vorderseite des Schalka-
stens ein- und ausgeschaltet. Bei Kesselinspektion und Abschalten des Kessels mul} die
Steuerung ausgeschaltet werden.

Eine automatische Schaltung der Anlage in Kombination mit dem Kesselbetrieb ist moég-
lich. Durch einen SchlieRkontakt, z.B. auf einem Kesselventilator, wird eine Schaltung zur
Steuerung (PLC/Timer) Gber den Eingang: SHORT-CIRCUIT = CLEANING ON vorgen-
ommen.

WICHTIG !

Die AEROVIT-Anlage muB wahrend des Betriebes der Kessel immer mit PreBluft
versorgt und in normaler Betrieb sein.

Die AEROVIT-Anlage muB bei Kesselinspektion immer ausgeschaltet werden.

Die PreBluft muB vor Demontage und Kesselinspektion immer abgelassen werden.

3. PreBluftversorgung

Die Prel3luft sollte getrocknet, gefiltert und entdlt sein. Die Rohrverbindung zwischen
Speicher und Kompressor sollte mindestens ein 2” betragen. Der Druck der Anlage wird
durch den mitgelieferten Filterdruckregler eingestellt. Der automatische Kondensatablal}
des Filters mull monatlich kontrolliert werden. Fur die Druckluftverbindung wird ein
Ruckschlag-ventil sowie ein Dreiwegeventil flr Druckluftabla® mitgeliefert.

Die GroRe des Kompressors und der Prefluftverbrauch ist von der Pausenzeit zwischen
den Aktivierungen, und nicht von der Anzahl der Ventile, abhangig. Nur die Haufigkeit der
Aktivierungen pro Stunde bestimmt den Luftverbrauch, da der Luftverbrauch pro Aktivi-
erung konstant ist.

Der Speicher sollte auf einen Druck von 8 - 9 bar (0,8 - 0,9 MPa) ausgelegt sein. Dieser
Druck von 10,5 bar sollte nicht Uberschritten werden. Die Druckabnahme beim Speicher
bei eine Ventilaktivierung bewegt sich ca. von 8 bar auf 5 bar. Die Berechnung des Luft-
verbrauches bei einer Speichergrofe von 150 Liter kann pro Aktivierung wie folgt vorgen-
ommen werden: 3x150 = 450 Liter. Die Berechnung des Luftverbrauches bei 12 Aktivi-
erungen pro Stunde ergibt sich wie folgt: 3x150x12 = 5400 Liter (freie Luft).

Die Lebensdauer der Druckbehalter ist 3,6 Millionen Aktivierungen.

Das Sicherheitsventil ist mit einem Forderstrom von 7641L/min dimensioniert. Beim An-
schluss eines Kompressors mit einer hdheren Leistung als beschrieben, muss das Sicher-
heitsventil durch eines mit hoherem Forderstrom ersetzt werden.

Um eine Kiihlung der Ventilmembranen zu gewahrleisten, muB die AEROVIT-Anlage
immer mit PreBluft versorgt sein, und zwar sowohl vor Inbetriebenahme als auch
wahrend des Betriebes der Kessel!



4. Ergebniskontrolle
Kesselinspektion — bei festem Einbau

Die Ventile sind am Kessel und an den Inspektionstiren fest eingebaut.
Die Kesselinspektion Uber die Reinigungstiren mit Aerovit-Installationen wird wie folgt vor-
genommen:

1) Die Stromversorgung der Anlage abschalten.

2) Die Prelluft Gber das Dreiwegeventil ablassen.

3) Die 24 V Stromversorgung bei der Steckverbindung trennen.

4) Die Kupplung zwischen Aerovit-Ventile und Speicher I6sen.

5) Die Inspektionstiiren mit eingebauten Ventile 6ffnen oder heben.

Nach Beendigung der Kesselinspektion wird die Anlage wie folgt angeschlossen:

6) Die Inspektionstliren mit eingebauten Ventile schliel3en oder senken.
7) Die Anlage beim Kupplung zusammensetzen und festspannen.
8) Die 24 V Stromversorgung bei der Steckverbindung zusammensetzen.
9) Die Anlage Uber das Dreiwegeventil mit PreRluft versorgen.

10) Die Stromversorgung der Anlage einschalten.

5. Kesselinspektion — bei abkoppelbarem Einbau

Die Ventile sind am Kessel und an den Reinigungstiren mit Schnellkupplungen eingebaut.
Die Kesselinspektion Uber die Reinigungstiren mit Aerovit-Installationen wird wie folgt vor-
genommen:

Die Stromversorgung der Anlage abschalten.

Die Prel3luft Gber das Dreiwegeventil ablassen.

Die 24 V Stromversorgung bei der Steckverbindung trennen.
Die Kupplungen an den Spanngriffen trennen.

Die Kupplung zwischen Aerovit-Ventile und Speicher l6sen.
Das Rohr mit Aerovit-Ventilen abnehmen.
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Nach Beendigung der Kesselinspektion wird die Anlage wie folgt angeschlossen:

Das Rohr mit Aerovit-Ventilen an die Kupplungen anschlieRen.
Die Anlage bei der Kupplung ansetzen und festspannen.
Die Kupplungen an den Spanngriffe festspannen.
Die 24 V Stromversorgung bei der Steckverbindung anschlie3en.
Die Anlage Uber das Dreiwegeventil mit PreRluft versorgen.

12) Die Stromversorgung der Anlage einschalten.
Druckbehalter missen alle zwei Jahre durch Dritte Gberprift werden.
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6. Aerovit patentierte Kiihisystem

Alle Aerovit Ventile haben die patentierte Kihlsystem, das korrosive Rauchgase zu vermei-
den, um das Ventil zu gelangen.

Mit Unterdruck im Kessel:

Kuhlluft wird durch die kalibrierte DUse eingesaugt. Aerovit empfehlen, dass die Duse re-
gelmafig zu vermeiden, es blockiert Uberpruft.

Mit Uberdruck im Kessel:

Kuhlluft wird aus dem Druckbehalter zugefuhrt und in das Ventil Aerovit geblasen. Der
Druck aus der Kuhlluft sollte hoher sein als der Druck in dem Kessel. Aerovit empfehlen die
Filter / Regler auf 3 bar eingestellt werden.



7. Zeichnu ngen AEROVIT international Patent
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8. Aerovit-Ventil Serie A40
Es handelt sich bei den Aerovit-Ventilen Serie 353 um zweiwege Membranventil bei normaler
Schliel3ung, die durch ein Pilotventil gesteuert wird. Die Konstruktion gewahrleistet extrem schne-
lle Offnungszeiten bei gleichzeitig groem DurchfluR. Das Ventilgehduse besteht aus Aluminium-
Druckgufy mit anodisierter Oxydierungsbeschichtung. Samtliche Schrauben sind aus AISI 304
rostfreiem Stahl gefertigt. Das Pilotventil ist mit dem Membranventil fest eingebaut und hat eine
gekapselte Spule (Isolationsklasse H) mit spritzwasserdichtem Geratestecker (Schutzklasse IP
65).

8.1 Funktion

Das Ventil ist durch die Membrane in eine obere und eine untere Kammer unterteilt. Die Druckluft
stromt in die untere Kammer hinein und wird zum Ventilauslal3 gelenkt, wenn die Membrane an-
gehoben wird. Uber eine kleine Bohrung in der Membranen wird die PreBluft in die obere Kammer
gefuhrt. Der Druck in der oberen Kammer wird auf die ganze Membranoberflache verteilt, wah-
rend der Druck in der unteren Kammer gegen eine kleinere Membranoberflache wirksam ist. Da-
bei wird die Membrane gegen das Auslalrohr geprel3t und das Ventil bleibt gesperrt.

Die obere Kammer hat durch die AuslaRoffnung im Pilotventil atmospharische Verbindung. Die Pi-
lotspule sichert bei normaler Position einen konstanten Druck in der oberen Kammer, wobei das
Ventil in der Pausenzeit gesperrt bleibt.

Bei Betatigung des Pilotventiles wird der Spulenstempel hochgedrickt und die Preluft der obe-
ren Kammer durch die AuslaRéffnung mit groRer Geschwindigkeit ausgestof3en.

Weil die Prel3luft einen schnelleren Durchflu® zum Auslalrohr entwickelt als durch die Bohrung in
der Membrane, entsteht ein plétzlicher Druckabfall in der oberen Kammer. Der Druck in der unte-
ren Kammer hebt die Membrane und gibt dabei die Prel3luft durch das Ventil zum Auslarohr frei.
Durch die Tatsache, dal} dieser Vorgang sich in 1/40 Sekunde entwickelt, entsteht vor dem
Auslalirohr eine Stol3welle in Schallgeschwindigkeit.

Wenn die Spannung zur Spule abgeschaltet wird, sperrt der Spulenstempel wieder den Luftdurch-
gang, da die PreBluft Gber der oberen Membranenoberflache blokiert und die Druckwelle ausge-
schaltet wird.

8.2 Auseinandernehmen und Zusammenbau der Aerovit-Ventil

Den Druck der Anlage auf Null setzen, die Stromversorgung abschalten und wie folgt weiter ver-
fahren:

1. Die Schraube im Geratestecker I6sen und den Stecker von der Spule entfernen.

2. Die Schrauben zwischen dem Pilotventil und dem Pilotdeckel I6sen und das Pilotventil entfer-
nen.

3. Die Schrauben im Pilotdeckel |I6sen, den Deckel und die Membrane vom Ventilgehause ent-
fernen.

4. Alle Teile sind jetzt fur Reinigung oder Austausch zuganglich. Abgenutzte oder zerstorte Teile
mussen ausgetauscht werden.

5. Die Teile umgekehrt der Reihe nach wieder zusammenbauen, wobei man sich genau an die
Prinzipzeichnung halt.

6. Die Bohrung der Membrane reinigen, die Membranen wieder, mit der Stahlplatte gegen die
Ventildeckel, einsetzen. Die Bohrung muf} in die Offnung des Gehauses eingesetzt werden.

7. Die Schrauben im Pilotdeckel fest anziehen (bis 3,8 Kgm fur 1'% 7 Kgm fir 2¢-3%).

8. Nach dem Zusammenbau die Ventile auf Dichtigkeit und Funktion Uberprifen.

WICHTIG! Bei der Montage des Ventils auf dem Rohrverteiler ziehen Sie die Schrauben in
der Quick-Mount-Kit an 20 Nm. Es ist empfiehlt, dass der Aerovit-System am Kessel/
Warmetauscher zu befestigen. Dies kann einfach durch die Verwendung der Sicherheits-
halterung(en) am Verteiler und die Befestigung des Druckbehalters an den FiiBen erfolgen.

WICHTIG! Bei der Montage des Ventils ziehen Sie die Schlauchklemmen, bis sie beginnen,
sich zu verformen. Die Schlauchklemmen mussen nach einer Woche Betrieb angezogen.



8.3 Prinzipzeichnung und Ersatzteilliste, Serie A40 1'>”

Ersatzteile
1717 Ersatzteilset
(9) Pilotmembran
(11) Feder

(12) Hauptmembran
1722 (3) Spule 24V AC

1724  (3) Spule 24V DC

1725  (3) Spule 230V

1728 (1+2) Geratestecker

1726 (6+7) Magnetanker + Spulefeder

1727 (5) Haltemutter

1729 (4) Schrauben kleine

1729-1 (14) Schrauben grosse

1720  (8) Pilotdeckel

1721  (10) Ventildeckel

1760 (13) Ventilgehause

Stromversorgung: Membranmaterial:

AC50/60HZ 24V Nitril Gummi, nylonverstarkt
Leistungsaufnahme: Temperaturbereich:

23 VA STD: -20°C + 80°C

Viton: -20°C + 200°C
Temperaturbereich:
Spule:-40°C +80°C Betriebsdruck:
Pilot: -40°C +80°C 0,5 bar — 10 bar



9. Wartung

Achtung! Vor Reparatur die Stromversorgung abschalten und den Luftdruck auf Null set-
zen. Bei Wartungsarbeiten darf das Ventil nicht vom Luftrohr abmontiert werden.

9.1 Reinigung

Die Ventile erfordern eine periodische Wartung einschlieRlich Reinigung und Uberprifung.
Wartungsintervalle sind von der Prelluftqualitat, Aktivierungshaufigkeit und vom
Brennstoff abhangig. Bei korrekter Spannung an der Spule zeigt das Betriebsgerausch
normalerweise an, ob Reiningung oder Austausch notwendig ist.

9.2 Vorbeugende Wartung

Die PreBluft getrocknet, gefiltert und entdlt halten.

Die Ventile mindestens monatlich auf Funktionalitat und Dichtigkeit Gberprifen.

Die Ventile periodisch zerlegen zur Kontrolle von Schaden, Verschleifld und Rissen
bei der Bohrung der Membrane und am Pilotsockel. Grundlich reinigen und defekte Teile
austauschen.

Die Schlauche zwischen Ventil und Kessel auf Beschadigungen und Durchbrennen
Uberprufen. Austausch von eventuell defekten Schlauchen.

10. Fehlersuche
Wenn die Anlage nicht einwandfrei funktioniert:
Uberprufen ob Spannung an der Spule anliegt.
Uberpriifen, ob die Spule nicht unterbrochen ist.
Uberprifen, ob sich die Steuerspannung innerhalb +90% des Nennwertes befindet.
Uberprifen, ob die PreRluft einen Druck von 8 - 9 bar anzeigt.
Uberpriifen, ob die Schrauben am Pilotventil und Ventilgehduse angezogen sind.
Spannung ab- und einschalten um ein ,hangendes” Ventil wieder einzuschalten.
: Kann der Fehler durch diesen Prufungen nicht identifiziert werden, bitte die Ventile
auseinandernehmen, reinigen und eventuell defekte Teile austauschen.
Die normale Lebensdauer einer Membrane betragt 1 bis 2 Jahre.
Die Feder sollte zusammen mit der Membrane ausgetauscht werden.

11. Empfohlene Ersatzteile

: Spule, 24 V (alt. 230 V)
Ersatzteilset / Membrane
Pilotventil komplett

StoRwellenschlauch
Schlauchschellen

Schnellkupplung (wenn installiert)
Dichtungsring Buna N 2” fur Schnellkupplung



